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Anfragespezifikation VK-09 
SpecificationVK-09 for offer preparation 

 

 

FO-7.2-45 c 
 
 
☐ detailiertes Angebot 
 detailled offer 

 ☐ Budgetpreis 
 budget price 

Feige FILLING GmbH 
P.O. box 1161 
D - 23831 Bad Oldesloe 

    
Datum 
Date 

 Zeichen 
Ref. 

 Vertretung  
Agency 

 Phone: ++49 (0) 4531 8909 0 
Fax: ++49 (0) 4531 872 96 
EMail info@feige.com 
http://www.feige.com 

 

 Anschrift 
Postal address 

Lieferanschrift, falls abweichend 
Delivery address, if different 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Project 
Contact  Durchwahl  

Direct line  Abteilung  
Department  

 
 
Angebot -fach 
Offer -fold 

Termin:  
due date: 

 Sprache:  
Language: 

 
 

Wie wird z. Zt. abgefüllt ?  
Present filling method ? 

 

1. Produkt Product A B C D E 

Produktname name of product      
.1 Dichte (kg/dm³) density (kg/dm³)      
.2 Temperatur (°C) temperature (°C)      
.3 Viskosität  (mPas) viscosity (mPas)      
.4 Schaumbildung? foaming?      
.5 toxisch? toxic?      
.6 brennbar? 
 Flammpunkt (°C) 

inflammable? 
flash point (°C)      

.7 ätzend? 
 pH-Wert 

caustic? 
pH-index      

.8 gasend? generation of gas?      

.9 aushärtend? 
 Erstarrungspunkt (°C) 

hardening? 
freezing point (°C) 

     

.10 klebrig? sticky?      

.11 Feststoffanteil? solid content?      

.12       

.13 produktberührte Teile aus wetted parts made of      

.14 Dichtung aus seals made of      

.15 Wie oft wird das Produkt 
 gewechselt? 

how often is the product 
changed?      

Bemerkungen / comments 
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2. Behälter Container a b c d e 
Typ type      
.1 Behälterinhalt (l) (dm³) container  

content (ltrs) (dm³)      

.2 Füllgewicht (kg)
 Netto 

net filling weight (kg)      

.3 Behälterleergewicht  (kg)
 (Tara) 

dead weight (kg) 
(tare)      

.4 Behältermaterial container material      

.5 Standfläche  (mm)
 (mm x mm) 

base  (mm)
 (mm x mm)      

.6 Höhe (mm) height (mm)      

.7 Innen  (mm)
 der Öffnung 

inner  of  (mm) 
opening      

.8 Lage der Öffnung position of opening      

.9 Siegelkanten  (mm) sealing rim  (mm)      

.10       

.11 Muster sample      

.12 Zeichnungs-Nr. drawing n°      

.13 gewünschte Leistung (St/h) required output (pcs/h)      

.14 Wie oft wird der Behälter ge-
wechselt? 

how often is the container 
changed?      

.15 Behälterform (Skizze) - bitte vermerken Sie auch Art und Lage der Tragegriffe/Bügel 
 Container shape (sketch) - please mention also type and position of the handle 
a      b      c      d      e       

                               

                               

                               

                               

                               

                               
 

3. Verschluß / Deckel Closure/ Lid a b c d e 

Typ type      
.1 Material material      
.2 Gewinde oder Durchmesser thread or diameter      
.3 stapelbar? stackable?      
.4 Schraubmoment (Nm)
 Einpreßkraft (N) 

torque (Nm) 
pressing force (N) 

     

.5 Muster sample      

.6 Zeichnungs-Nr. drawing n°      

.7 Skizze bzw. Typ und Hersteller der Verschlüsse / sketch or type and brand of closures 
 Attach drawing please 

 

4. Etikett Label a b c d e 

.1 selbstklebend? self-adhesive?      

.2 Format (mm x mm) size (mm x mm)      

.3 Anordnung arrangement      

.4 Muster sample      
       
Bemerkungen / comments 
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5. Palette Pallet P1 P2 P3 P4 

Typ type     
.1 Länge (mm) length (mm)     

.2 Breite (mm) width (mm)     

.3 Höhe (mm) height (mm)     

.4 Gewicht (kg) weight (kg)     

.5 Muster sample     

.6 Zeichnungs-Nr. drawing n°     

.7 Palettenart 
 (2-Wege oder 4-Wege) 

kind of pallets 
(2-ways or 4-ways)     

Bemerkungen / comments 

 

 
 

6. Palettenstellbilder / Arrangement of containers on pallet 

.1 Stellbild arrangement S1 S2 S3 S4 

 Behälter / Palette container / pallet /P /P /P /P 

 Anordnungen der Behälter 
 pro Palettenlage 

arrangement of contain-
ers per pallet layer 

    

.2 Anzahl der Lagen auf der Pa-
lette 

number of layers on a 
pallet     

Bemerkungen / comments 

 
 

7. Produktzuführung zum Füllventil / Product feed to the filling valve 

durch Pumpe 
via pump, feeding capacity 

m³/h an der Füllstelle  
m³/h at the filling place 

Pumpentyp 
type of pump 

Pump / pump 
Bypass / bypass 
Bypassregelung/bypass regulation 

☐vorhanden / available 
☐ vorhanden / available 
☐ vorhanden / available 

☐anzubieten / to be offered 
☐ anzubieten / to be offered 
☐ anzubieten / to be offered 

durch Gefälle 
by gravity 

min =  m max =  m NW-Zulauf mm 
NW-feed 

Bemerkungen / comments 

 
 

8. Anschlusswerte / Connection data 

.1 Umgebungstemperatur Am-
bient temperature 

 min °C 
 max °C 

.2 Klima 
 Climate 

normal ja ☐ nein ☐ 
 yes  no  

 

.3 Luftfeuchtigkeit 
 Humidity 

normal ja ☐ nein ☐ 
 yes  no  

 

.4 Explosionsschutz vor Ort Ex-
plosion protection on site 

 nein ☐ ja ☐ 
 no  yes 

Zone 0 ☐ 
 

Zone 1 ☐ 
Division 1 

Zone 2 ☐ 
Division 2 

.5 Betriebsluftdruck > 5 bar Überdruck ja ☐ nein ☐ 
 Air pressure > 5 bar overpressure yes  no   

.6 Taupunkt  -25°C ja ☐ nein ☐ 
 Dew point  yes  no 
.7 Anschlussspannung 3 x 400 V/N/PE 50 Hz ☐ Standard 
 Mains voltage 1 x 230 V/N/PE 50 Hz ☐ Standard 
  .................................................. Hz ☐ 
  .................................................. Hz ☐ 
Bemerkungen / comments 
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9. Beschreibung der anzubietenden Anlage / Description of equipment to be offered 

.1 Anlagentyp (wenn bekannt) 
 Equipment type (if known)  

.2 Soll automatisiert werden? / Is automation rquired? 
 ☐Entstapeln / denesting  ☐ Versiegeln / sealing  ☐ Stretchfolienwickeln / stretch foil wrapping  
 ☐Zuführen / feeding  ☐ Deckel auflegen / lid placing ☐ Umreifen / Strapping  
 ☐ Positionieren / positioning ☐ Deckel eindrücken / lid pressing ☐ _______________________  
 ☐ Aufschrauben / debunging ☐ Stopfen eindrücken / plug pressing ☐ _______________________  
 ☐ Füllen / filling  ☐ Zuschrauben / bunging  ☐ _______________________  
 ☐ Etikettieren / labelling  ☐ Clinchen / oversealing  ☐ _______________________  
 ☐ Bedrucken / printing  ☐ Palettieren / palletizing  ☐ _______________________  

.3 Förderrichtung von Bedienungsseite    
 Conveying direction seen from operator’s view point ☐  ☐ 
  nach links X nach rechts 
  to left   to right 
4. Mengenbestimmung / Quantity measuring 
 eichfähig nein ☐ ja ☐ 
 Weights & Measures approval no  yes  

in  

 Elektronische Waage ☐ 
 Electronic scale  

Massezähler ☐ 
Mass flowmeter 

 

...................................... ☐ 

.5 Anzubietende Zusätze  
 Supplements to be offered 

 

 

 

 
.6 Raumhöhe mm 
 Height of hall 

Arbeitshöhe (OK-Fördersystem) mm 
Working height (top edge conveyor system) 

.7 Oberflächenbehandlung Normal ☐ Sonderlackierung ☐ Edelstahlausführung ☐ 
 Surface treatment Standard  Special painting  Stainless steel execution 

 

10. Dokumentation / Documentation  

.1 Technische Akte ☐ zweifach ☐ weitere Exemplare gegen Mehrpreis 
 Technical file  in duplicate  further copies against additional charge 
 

 Sprache ☐ deutsch ☐ englisch ☐ ................... 
 Language  German  English 
.2 Bedienungsanweisung und Maschinenschilder in   Sprache 
 Operating instructions and labels in ..................................................... language 

 

11. Anordnungsskizze = Abfüllanlage - Fördersystem (nicht vergessen) 
 Arrangement sketch = Filling Equipment - Conveyor system (do not forget) 
                               

                               

                               

                               

                               

                               

                               

                               

                               

                               

                               

                               

                               

                               

                               


