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MASSGESCHNEIDERTE ABFÜLLSYSTEME

FEIGE FILLING
„Die Abfüllanlage von morgen wird Teil einer Smart-Factory sein. Sie 
optimiert sich selbst und kommuniziert mit allen Komponenten des 
Verpackungsprozesses.“  

	 				                 Thomas Storch, Management

Durch innovative, zuverlässige Produkte und Services, talentierte Menschen, einem verantwortungsbewussten Ansatz 

als Unternehmen sowie in Kooperation mit unseren Partnern und Kunden entwickelt Feige FILLING maßgeschneiderte 

Lösungen in der Abfülltechnik. Durch unsere Hingabe für die Herstellung von Produkten und Services mit bester Qualität 

möchten wir die Prozesse unserer Kunden weltweit verbessern und die Arbeitsabläufe positiv verändern.

MASSGESCHNEIDERT
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Die Feige GmbH

1972 	     Gründung der Feige GmbH, Abfülltechnik in  

	     Hamburg

1974 	     Die erste halbautomatische Kanisterfüllmaschine  

    	     wird verkauft

1984 	     Markteinführung des ersten Fassfüllautomaten mit  

	     einer Kapazität von 45 Fässern/h

1987 	     Verlegung des Unternehmens nach Bad Oldesloe

	     12.000 m²  Grundfläche für moderne Produktions-

    	     anlagen mit 5.400 m² Büroflächen

1996 	     Gründung der Feige Filling Technology  

     	     (FFT) Asia Pacific Pte.Ltd. in Singapore 

1997 	     Gründung der FFT USA Inc. in Houston, Texas

2001	     Gründung der Feige Filling France S.A.R.L.

2003 	     Gründung der Feige Filling Brazil S.A.R.L.

2003 	     Feige GmbH wird Teil der HAVER & BOECKER 	  

	     Familie

2012 	     Feige FILLING feiert 40-jähriges Bestehen

Ein vortreffliches Unternehmen

Von unseren Anfängen als Hersteller von gravimetrischen 

Abfüllanlagen hat sich Feige FILLING zu einem weltweit 

tätigen Unternehmen entwickelt, das Kompetenzbereiche wie 

fortschrittliche Technologie in der Abfüll- und Verpackungs-

technik, Anlagensysteme, Servicedienstleistungen und viele 

weitere umfasst. Unser fundiertes Wissen, unsere Entwicklungen, 

praxiserprobten Lösungen und Serviceleistungen machten es 

möglich, dass wir in diesen Bereichen eine führende Position 

einnehmen konnten und die Weiterentwicklung unserer 

Kompetenzfelder ständig vorantreiben.

Unsere Zielsetzung ist einfach: Wir möchten Ihnen die Freiheit 

geben, Ihre flüssigen, pastösen oder festen Produkte abzufüllen 

und Ihre Produktionsprozesse effizient zu gestalten. Erfüllen Sie 

die individuellen Wünsche Ihrer Kunden auf einem global 

gewordenen Markt mit zunehmendem Wettbewerb. In einer 

sich ändernden Welt ändern wir uns schneller. Durch unsere 

unermüdliche Suche nach Innovationen entwickeln wir zukunfts-

weisende Abfülltechnologien und Services, die Ihnen den Weg

in eine Welt voller Möglichkeiten öffnet.
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WAS KÖNNEN WIR FÜR SIE TUN?

GANZHEITLICHE 
LÖSUNGEN WELTWEIT 
Ob flüssige, pastöse oder feste Produkte, überall dort, wo manuelle oder automatische Abfüllanlagen von Feige FILLING 

im Einsatz sind, schätzen unsere Kunden ganzheitliche Lösungskonzepte von der Planung über die Inbetriebnahme bis zu 

einem umfassenden wie individuellen Service. Garant der erfolgreichen Umsetzung sind die jahrzehntelange Erfahrung

mit innovativer Technik sowie die kontinuierliche Berücksichtigung der Anforderungen eines sich ändernden Marktes.
 

Beste Qualität, bester Service, weltweit für Ihre Branche.

									         - CHEMIE / ÖL / SCHMIERSTOFFE

									         - LEBENSMITTEL

									         - BAUSTOFFE / FARBEN & LACKE

									         						    

	

GANZHEITLICH
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Sicher, wirtschaftlich, zuverlässig

Die gute Funktionalität, die hohe Effizienz, Robustheit und Langlebigkeit unserer Abfüllsysteme kombiniert mit der perfekten 

Abstimmung auf die individuellen Kundenanforderungen haben die weltweite Nachfrage gesteigert.

Mit internationalen Niederlassungen und Vertretungen stehen wir Ihnen mit einem weltumspannenden Netzwerk jederzeit und 

an jedem Ort als kompetenter und zuverlässiger Partner zur Seite.

Wir bieten maßgeschneidertes Engineering und höchste Produktionssicherheit für Ihren Bedarf:

• Analyse und Konzeption

  Prozessanalyse und Spezifizierung Ihrer Anlage für eine optimierte Ablaufsteuerung Ihrer Produktion 
 

• Engineering

  Bedarfsgenaue Planung, Entwicklung und Auslegung Ihrer Abfüllanlage

• Produktion

  Fertigung und Prüfung Ihrer Anlage durch die Spezialisten in den Feige FILLING Werkstätten

• Inbetriebnahme

  Aufbauen, Platzieren, Anschließen, Prüfen, Einweisen 
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Vorsicht explosiv

SICHER UND 
ZUVERLÄSSIG ABFÜLLEN
„Weltweit schätzen unsere Kunden die über 45-jährige Erfahrung im 
Umgang mit nahezu allen fließfähigen Produkten der chemischen Industrie. 
Das gibt ihnen Vertrauen beim Abfüllen kritischer Produkte.“  
       
			          Thorsten Diedrich, Manager Business Unit Chemicals

So unterschiedlich die Verpackungen, so variabel ihr Inhalt – und der verfügt mitunter über Eigenschaften, die den Abfüll-

prozess extrem anspruchsvoll machen: hochviskos, schäumend, brennbar oder explosiv. Die Abfüllanlagen von Feige FILLING 

müssen darum mitunter besonderen Herausforderungen entsprechen: unter anderem den Anforderungen der ATEX-Richtlinie, 

die Kriterien für den Bau und Betrieb von Maschinen und Anlagen vorgibt, die in explosionsgefährdeten Bereichen eingesetzt 

werden. Hier spielt der Sicherheitsaspekt und die Schonung der Umwelt eine übergeordnete Rolle.  Edelstahl, Hastelloy, 

Teflon oder PTFE sind Garanten für robuste Werkstoffe unserer Komponenten. Und mit der FEIGE-Drehmomentüberwachung 

sind die Gebinde sicher verschlossen.  Datenanbindung und Fassverfolgung – für uns schon lange Routine. Wir befinden uns 

in Industrie 4.0.

CHEMIE
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ÖL / SCHMIERSTOFF

Hochleistung und Wirtschaftlichkeit

VOLLAUTOMATISCHE
MEISTERLEISTUNGEN
„In der Mineralölindustrie ist die Komplexität von Abfüllvorgängen sehr 
hoch. Unterschiedliche Fließeigenschaften und Viskositäten verlangen 
vollautomatisierte Anlagen, die sowohl Klein- als auch Großgebinde stets 
präzise befüllen.“           
					     Jan Mauff, Manager Business Unit Chemicals

Die Herausforderung in der Petrochemie heißt Leistungssteigerung für den gesamten Prozess aus Dosieren, Wägen, Abfüllen 

und Verschließen. Verschiedenste Stoffe wie Additive, Schmierstoffe, Kraftstoffe oder Asphaltprodukte werden häufig auf ein 

und derselben Anlage verarbeitet. Entsprechend stellen wir bedienungs-, wartungs- und platzoptimierte vollautomatisierte 

Anlagenkonzepte bereit, um eine hohe Wirtschaftlichkeit aufrecht zu erhalten. Unsere vollautomatischen Verpackungslini-

en schleusen von der Leergebindeaufgabe bis zum Palettieren Flaschen, Kanister, Eimer, Fässer oder IBC unter Einhaltung 

strengster Sicherheitsrichtlinien durch und tragen zur Optimierung Ihrer Wertschöpfungskette bei. Ferner sorgt die lückenlose 

Überwachung und Dokumentierung des Verschlusses für Sicherheit in der gesamten logistischen Kette und steht für einen 

reibungslosen und qualitativ hochwertigen Verpackungsprozess.
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Herausforderung Effizienz

BEDARFSGERECHTE 
PROZESSOPTIMIERUNG
„Hochviskose und feststoffbeladene Medien fordern unser Füllventil zum 
Duell. Doch bisher ist noch jedes Produkt in der Verpackung gelandet -  
sicher, sauber, produktschonend, effizient.“   

                                           Mathias Hühn,  Manager Business Unit Food

LEBENSMITTEL

Saftkonzentrate, Marmeladen, Kakaomasse, Ketchup oder Glukose stellen durch ihre unterschiedliche Konsistenz besondere 

Anforderungen an den Füllprozess. Die Behältnisse, meist Eimer, aber auch Kanister, sind nicht minder anspruchsvoll, gibt es 

doch viele verschiedene Typen und Ausführungen. Die Eimer wollen entstapelt, unfallfrei befördert, tropffrei und manchmal 

heiß befüllt werden. Zum Schluss kommt der Deckel drauf – alles vollautomatisch. Rund, eckig, oval – wir kennen Ihre 

Herausforderungen. Ihr gesamter Abfüllprozess wird durch unsere Lösungen unterstützt - von der Zuführung der 

Rohstoffe über die Abfüllung bis zur Logistik.
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Perfekter Fluss

SMART, KOMMUNIKATIV 
UND AUTARK
„Flexibel und leicht einstellbare Maschinenbaugruppen ohne Formatteile 
stellen sicher, dass die Maschine sich veränderten Marktanforderungen 
anpassen kann.“     
      

               Ulf Bellin, Manager Business Unit Building Materials, Paints & Lacquers 

Hohe Viskositäten, zähflüssige Produkte oder aber dünnflüssige Lösemittel – bei Baustoffen, Farben und Lacken stoßen wir 

auf die gesamte Bandbreite. Abgefüllt wird in Eimer oder auch in Kanister. Häufiger Produktwechsel, Produktverschleppung, 

Sauberkeit - das sind die Herausforderungen, denen wir hier begegnen. Schnelle Umrüstzeiten, gern auch automatischer 

Formatwechsel, unkomplizierte Reinigung zeichnen FEIGE-Verpackungstechnik aus.  Auch den Trend zum PE-Sack haben wir 

erkannt und bieten Ihnen hochinnovative Lösungen. Mit dem „LIFFS“ haben wir unsere Technologie mit der unseres  

Mutterkonzerns HAVER & BOECKER zusammengeführt. Das Ergebnis: Höchste Abfüllleistung und eine optimale  

Gewichtsgenauigkeit bei pastösen oder flüssigen Produkten in PE-Säcke. Vertrauen Sie auf Lösungen, die Ihr Unternehmen 

voranbringen, indem Ihre Prozesse gezielt unterstützt werden.

BAUSTOFFE
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SERVICE

Mit Leidenschaft für unsere Kunden

ZUVERLÄSSIGKEIT UND 
QUALITÄT MIT SYSTEM
„Guter Service ist für uns eine Selbstverständlichkeit. Höchste Maschinen-
verfügbarkeit und maximaler Nutzen unserer Anlagen für Ihr Unternehmen 
ist unser Anspruch. Dafür stehen wir nicht nur mit unserem Wort, sondern 
mit vielen attraktiven Service- und Beratungsleistungen. 

- Überzeugen Sie sich selbst.“      
								        Olaf Prösch, Manager Service Center

Anlagen und Produkte von Feige FILLING sind äußerst robust und zuverlässig. Wenn Sie noch mehr Prozesssicherheit wünschen, 

empfehlen wir Ihnen unsere Servicevereinbarungen. Ihre individuellen Anforderungen werden dabei stets als Grundlage 

herangezogen. Damit erhalten Sie die am häufigsten gewünschten Serviceleistungen zu vorhersehbaren Pauschalen und können 

so Ihre Betriebskosten planbar machen. Durch vorbeugende Wartungen können Sie Reparaturen vermeiden und schützen so Ihre 

Maschineninvestitionen. Gemeinsam mit Ihnen legen wir gerne den Wartungsumfang und die gewünschte Reaktionszeit in einem 

passenden Servicepaket fest. Gern beraten wir Sie bei Modernisierungsmaßnahmen und stimmen eine optimale Ersatzteil- 

versorgung ab. Unser Service ist nicht nur dezentral organisiert, sondern auch rund um die Uhr für Sie besetzt. 

24 Stunden, 7 Tage die Woche. Egal, von wo Sie anrufen, wir sind für Sie da. 
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ÜBERZEUGEND
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Theo Nolde  
   - Technischer Leiter bei De Rijke

„Wir waren auf der Suche nach einer 
Maschine, die die verschiedenen Produkte 
– ob Alkohol für die Lebensmittelindustrie 
oder hoch giftiges TDI – mit einer hohen 
Leistung abfüllt. Wir haben uns für FEIGE 
entschieden, weil wir seit vielen Jahren 
erfolgreich zusammenarbeiten.“

Seit 1995 haben wir bei De Rijke in den 
Niederlanden elf Abfüllsysteme installiert. 
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Ihre Familie von Experten

WERTSCHÖPFUNG DURCH 
GEBÜNDELTE KOMPETENZ 
„Als familiengeführtes mittelständisches Unternehmen ist es von existen-
zieller Bedeutung, dass wir den sich täglich ändernden Wünschen und Er-
wartungen unserer Kundschaft flexibel begegnen können. Dazu benötigen 
wir ein motiviertes und hervorragend ausgebildetes Stammpersonal in allen 
Unternehmensbereichen.“         
							                            Dr. Reinhold Festge 
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Seit Beginn der Geschäfte, wie wir sie kennen, ist das Maß des Erfolges für ein Unternehmen immer der Gewinn gewesen, den 

sie hervorbringt. Bei HAVER & BOECKER glauben wir, dass der Schlüssel des Erfolges für jedes Unternehmen darin liegt, die 

Qualität seines Flusses in Bezug auf Produkt und Prozess zu perfektionieren. 

Wir verstehen uns als eine Familie von „Flussdesignern und –ingenieuren“, die sich darauf konzentrieren, diesen perfekten Fluss 

zu finden. Das Fundament für unsere Bemühungen ist unsere Palette an erstklassigen Technologien, die kombiniert werden 

können, um vollständige Flusssysteme zu bilden. 

Mit W.S. TYLER, IBAU HAMBURG, SOMMER, Feige FILLING, BEHN + BATES, NEWTEC BAG PALLETIZING und 

natürlich HAVER & BOECKER selbst haben wir die stärksten Marken in unserer Industrie versammelt. 
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IHRE FAMILIE VON EXPERTEN
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Wir verknüpfen Ihren  
gesamten Prozess!

Aufbereiten, Lagern, Mischen, Abfüllen, 
Verpacken, Beladen und Palettieren



Feige FILLING GmbH
Rögen 6a, Gewerbegebiet West
23843 Bad Oldesloe, Germany
Tel: 	 +49 (0) 4531 8909-0
Fax: 	+49 (0) 4531 8909-102
E-Mail: info@feige.com
www.feige.com

HAVER & BOECKER OHG
Carl-Haver-Platz 3
59302 Oelde, Germany
Tel:	 +49 (0) 2522 30-0
Fax: 	+49 (0) 2522 30-403
E-Mail: haver@haverboecker.com
www.haverboecker.com
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